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REZINTEK




	Procedimiento de Aplicación de Sistemas

	
	LOSETA ANTIACIDA PARA PLANTAS ALIMENTICIAS



Objetivo

Esta especificación cubre la instalación de loseta antiácida en pisos nuevos y existentes de plantas de alimentos tales como: procesamiento de carnes, panificadoras, procesadoras de bebidas, conservas, etc.

Generales

Los recubrimientos a base de loseta antiácida han sido utilizados por muchos años para proteger los pisos de plantas de la industria alimenticia. Los materiales y métodos de aplicación pueden variar de acuerdo a cada instalación en particular, sin embargo existen lineamientos generales a seguir para cualquier instalación, sobre todo lo referente a lo siguiente: características de la loseta, el mortero de junteo, el mortero de colocación, las juntas de expansión, las pendientes, la adherencia, la carga del piso, y la resistencia química.

El método y materiales de esta especificación están basados en las prácticas y experiencias desarrolladas por Ingeniería y Aplicaciones Técnicas, S.A. de C.V.

Materiales

· La loseta antiácida será antiderrapante marca GAIL con medidas de 24 x 11.5 en espesores que pueden ser 0.9, 1.4, ó 1.7 cm. manufacturadas de acuerdo con las normas ASTM especificación ASTM C 279.

· Los materiales cerámicos para el rodapié serán zoclo cerámico con curva sanitaria, medidas 24 x 10 x 0.9 cm. Loseta cerámica medidas 24 x 11.5 x 0.9. Y loseta canto romo medidas 24 x 11.5 x 0.9.

· El material de junteo será el “E-POCAST J” que es un mortero epóxico de tres componentes 100 % sólidos.

· El material de colocación será el mortero hidráulico IAT-220 que es un mortero a base de cemento, resinas acrílicas en polvo, aditivos y cargas sílicas de granulometría controlada.

· Las juntas de expansión serán rellenadas con selladores a base de poliuretano o epóxico como el “E-POCAST FLEX de alta elongación.

· Agente separador IAT.

· El material para asentado de losetas en partes verticales o sobre panel metálico será mortero epóxico de tres componentes 100 % sólidos “E-POCAST C”

· Cordón de polietileno “Backer Rod” de diámetro de acuerdo al ancho de la junta.

Equipo

· Mezcladora de cemento

· Niveles

· Reglas

· Cucharas

· Llanas

· Juego de recipientes por medidas

· Mezclador con propela de bajas revoluciones

· Bascula

· Cortadora de cerámica manual

· Cortadora eléctrica para cerámica

· Esmerilador con disco de diamante

· Pistolas para calafatear

· Aspiradora

· Escarificadora

· Lavadora a presión

· Cualquier otra herramienta necesaria de acuerdo a las prácticas de albañilería.

Método

Antes de colocar la loseta deberá determinarse la superficie a recubrir, determinar el número de drenajes y su ubicación, localizar las columnas, las pendientes hacia los drenajes. Deberá ordenarse la cantidad de material suficiente para la conclusión total del proyecto.

NOTA: Antes de proceder a la colocación de la loseta deberá inspeccionarse la loseta en su uniformidad, tamaño, espesor uniforme, adobelamiento, cuadratura, color uniforme, etc.

Preparación de la Superficie

El concreto deberá ser sano, libre de eflorescencias y contaminantes y grasas, puede ser necesario someterlo a un proceso de escarificado, granallado o mordentado con una solución de acido muriático.

Aplicación

1. Trazo: deberá realizarse el trazo del recubrimiento a base de maestras de loseta, estas permitirán dar el nivel y alineación de las losetas, cuidando siempre de dirigir las pendientes hacia los drenajes. Rendimiento de mortero hidráulico IAT 220 P.
	Espesor de cama
	Rendimiento por saco de 25 Kg de

	5.0 mm
	2.5  M2

	7.0 mm
	1.78 M2

	10 mm
	1.25 M2


2. Relleno entre maestras: una vez curadas las pendientes, se procederá a colocar la loseta para rellenar los espacios entre maestras, es importante cuidar la alineación y uniformidad de las juntas.
3. Aplicación de la junta: mezclar los componentes A y B con el mezclador eléctrico por espacio de 1 a 2 minutos, preceder con la adición de los agregados componente C. Verter esta mezcla sobre la loseta y aplicar en forma de lechada teniendo cuidado de rellenar la totalidad de las juntas, de ser necesario dar una segunda pasada mientras el material esta fresco.

La siguiente tabla ilustra el rendimiento del mortero E-POCAST J con los formatos más comunes de loseta con un ancho de junta de 6.00 mm.

	Rendimiento
	KG/M2

	Loseta 20 X 10 X 3.0
	7.26 Kg/M2

	Loseta 24 X 11.5 X 1.8
	3.50 Kg/M2

	Loseta 24 X11.5 X 1.0
	2.02 Kg/M2

	Loseta 24 X 11.5 X 1.4
	3.04 Kg/M2

	Loseta 20 X  10  X 1.0
	2.45 Kg/M2


4. Mientras la junta está fresca será necesario realizar la limpieza utilizando agua tibia de preferencia jabonosa y mediante una esponja, ir retirando el exceso de mortero epóxico, con movimientos circulares hasta la limpieza total.

5. Colocación de rodapié: las piezas colocadas en partes superiores como rodapiés o muros, serán asentadas con el mortero epóxico “E-POCAST C” y junteadas con mortero epóxico 

“E-POCAST J”, realizar la limpieza en la misma forma que la ejecutada en el piso.

6. Juntas de expansión: deberán respetarse todas las juntas de expansión que considere el proyecto, ya sea por corte de la loseta con disco de diamante o por haberla dejado libre de recubrimiento, estas deberán ser selladas con mortero epóxico flexible “E.POCAST FLEX” o sello de poliuretano flexible, previa colocación de cordón de polietileno “Backer Rod”.

7. Limpieza: deberá efectuarse una limpieza general del área antes de entregar la obra, mediante el uso de detergentes industriales y agua a presión.

Conclusión



Muchas empresas han utilizado este sistema de protección para los pisos de sus instalaciones, los materiales recomendados así como una colocación profesional por mano de obra experimentada y un adecuado plan de mantenimiento, aseguran muchos años de servicio.
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